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感谢您选用雅马哈乐器。

我们相信在以后的使用中本乐器会满足您对音乐的享受。请仔

细阅读该手册，手册提供了如何保养乐器的重要信息。您的新雅马

哈乐器如同其他的雅马哈乐器一样，是经过精心设计，多方选材，

认真组装和严格测试后的产品。恰当的保养可以使您的乐器在以后

的使用中发出饱满的音色。

• 使用后完全放下调音踏板的脚后跟部。

• 鼓面应避免热、潮、油污和灰尘。用柔软的棉布擦去鼓面上的灰尘和外来
物。使用后用防护盖盖住鼓面。

• 配备的塑料类鼓面不用时请将其松开。

• 鼓身对振动非常敏感，不要用其他物体撞击它，记住经常用光滑的棉布清
除脏物。

打开包装后首次使用踏板定音鼓时，请确保按照34和35页的

“使用踏板定音鼓前”一节中的指示调整。

TP-6220 /23 /26 /29 /32

TP-4223 /26 /29 /32

TP-5020(G/H) /23 (G/H) /26 (G/H) /29 (G/H) /32 (G/H)

TP-7020(H) /23(H) /26(H) /29(H) /32(H)

TP-7220 / 23 / 26 / 29 / 32

用户手册

踏板定音鼓

中
国
语 注   意
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鼓面

鼓上沿

鼓身

脚轮

支柱

鼓面防护盖

基座

三号轮
（可移动）

调音螺栓

指针锁紧螺母

指针调节器

箍
（相反性箍）

音调指示器
（音调指示仪）

润滑点

PAC调整螺栓

弹簧张力
调整螺栓调音踏板

注

* 此页的图例为TP-6200系列的踏板定音鼓。

� 润滑

如图所示润滑调音机构的活动部位。

润滑最少应该每年一次，或根据需要而

定。

各部件名称和润滑

不要将手和其他物品放
在踏板下。

TP-50xx（H/G）TP-70xx
（H）系列PAC调整系统使用
碟形螺栓。
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使用踏板定音鼓前

图.C

图.D

注

您的雅马哈踏板定音鼓的塑料鼓面在工厂是经过仔细安装并精心调音的

（按某一音节调整），固定后可马上使用。但是，新的鼓面在运输和存放过程

中会逐渐拉伸，在您收到乐器时可能会有音准偏差现象。请按下列步骤调回到

装船前在工厂调整后的状态。

1 鼓上沿和箍内侧的空间称为环形间隙。
务必确保环形间隙的宽度均匀，如上图

“正确”图例所示。

如果环形间隙的宽度不均匀，如上图

“错误”图例所示，将踏板脚跟部置于

最低位（如图C所示），然后校正鼓和箍

的相互位置到“正确”图例所示状态。

2 确认线管的末端没有与音调指示器的调
整器脱开（如图A所示），如果脱开了，

请按如图B所示将其插入调整器中。

3 如果踏板的脚跟部完全放下（如图C所
示），继续第 5 步。
如果踏板的位置如图D所示或踏板的脚尖

部完全放下，首先进行第 4 步。

4 如图C所示完全放下踏板的脚跟部，使其

保持在该位置不要移动。

绝对不要将手或其他物品放在踏板
下。

图.B

图.A

调整器

线管

错误

环形间隙 环形间隙
相反性箍相反性箍鼓上沿 鼓上沿

正确

2002TIMPANI_C（Ｃ）* 02.9.6, 3:05 PMPage 34 Adobe PageMaker 6.0J/PPC



35

使用踏板定音鼓前

定音鼓钥匙

26”, 29”, 32” 20”, 23”

注

5 用配备的定音鼓钥匙按照下列顺序调紧
调音螺栓1/4圈（90°）。任何时候所有

调音螺栓调动的角度必须是一样的。

9 按第 5 步中的顺序调紧各个调音螺栓1/8
圈（45°）

10 �踏板脚尖部和脚跟部相同

�进行第 11 步。
�踏板脚跟部仍重于脚尖部

�重复第 8 步到第 10 步。
�踏板脚跟部轻于脚尖部

�鼓面过紧，按第 7 步的描述放松鼓
面。

11 如图D所示，将踏板置于中间位置，将脚
移开踏板。确认踏板处于此位置不会移

动。

如果踏板停在此位不动，调整完成。将

踏板放回图C所示位置。

�如果踏板脚尖部下移

�重复第 8 步到第 10 步。
�如果踏板脚跟部下移

�鼓面过紧，按第 7 步的说明放松鼓
面。

12 用配备的木槌轻轻敲击鼓面，标准的敲
击点如下图所示。

6 将脚移开踏板。

�脚跟部仍然上移

�重复第 4 步到第 6 步。
�脚跟部下移

�进行第 7 步。

7 将脚放在踏板上，分别完全踩下脚尖部
和脚跟步。

�脚跟部重于脚尖部

�进行第 8 步。
�脚跟部和脚尖部相同

�进行第 11 步。
�脚跟部轻于脚尖部

�鼓面过紧，放松鼓面。将脚跟部踩

到最低位，先调松第一个调音螺栓

1-2圈然后再调紧1/4圈。用同样的

方法按第 5 步中的顺序调整其他调
音螺栓。如果需要，重复该步骤直

到得到合适的张力。

8 如图C所示，完全踩下踏板的脚跟部。

由于鼓面会拉伸，要定期调音（从第 7 步开始）

钢琴最适合用来比较音准。当踏板脚尖

部处于低位时，音调较高。

调音的细节祥见下页“定音鼓的调

音”。

标准的敲击点到鼓
上沿的距离为B，
是鼓面中心点到鼓
上沿距离A的1/3或
1/4。敲击点

踏板
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定音鼓的调音

打开包装后首次使用踏板定音鼓时，请确保按照34和35页的“使用踏板定音鼓

前”一节中的指示调整。

调松调音螺栓时，先调松需要量的

两倍，再回调一半。如调松调音螺

栓后，音调低于待调音半个音节

时，继续第  3  步（如果必要的

话）。

3 用木槌轻轻敲击距离鼓上沿2 英寸
（5cm）的各个调音螺栓前的鼓面，检

查哪个调音螺栓的音调最高。

�最高音高过待调音

�调松相应的调音螺栓1/16或1/18

圈。先调松需要量的两倍，再回调

一半。调松调音螺栓后，从第 3 步

开始重复。

�最高音低于待调音

�进行第 4 步

4 逐渐调紧各个调音螺栓（每次1/16或1/18

圈），直到各个点的音调与最高音相

同。注意，调紧某个调音螺栓时，会影

响到邻近或对面的调音螺栓。所以调紧

了音低的调音螺栓后，先确认另一个待

调调音螺栓的音调后，再进行调音。在

调整其他调音螺栓时，不要触及最高音

（参考音）。

5 按 3 中的步骤调松其它过紧的调音螺栓。

当各个调音螺栓的音调基本相同时，重

复几次踩下踏板脚尖部和脚跟部。

1 调音是调定音鼓的最低音。
所以，在调音过程中踏板脚跟部要置于

最低位适当的最低音（和音域）取决于

定音鼓的大小。比如，如下图所示，26

英寸定音鼓的最低音应调到A调。如果调

音恰当，您的雅马哈定音鼓会轻松地奏

出完整的音域。

z 鼓面调音*（* 根据某一特定的音调调整鼓面张力）

如无特殊要求，调音过程中（第 2 步

到第 7 步）将踏板脚跟部置于最低位。

2 敲击鼓面核对音准。标准的敲击点如下
图所示。

�音调低于待调音

�进行第 3 步。

�音调高于待调音

�按35页第 5 步顺序等量调松所有调

音螺栓。

� 雅马哈定音鼓标准音域

32" (81cm) 29" (74cm) 26" (66cm) 23" (58cm) 20" (51cm)

敲击点

踏板

标准的敲击点到鼓上
沿的距离为B，是鼓
面中心点到鼓上沿距
离A的1/3或1/4。
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定音鼓的调音

6 重复第 3 步到第 5 步，直到各个调音螺栓

的音调完全相同。

7 按 2 中的步骤敲击鼓面检查音调。

�音调低于待调音

�等量调紧所有的调音螺栓（每次最

多1/16圈）

�音调高过待调音

�按 3 中的步骤等量调松所有的调音

螺栓（每次最多1/16圈）

8 按 5 中的步骤操作踏板，如果音调没有变

化，乐器调音完毕。

   （如果音调有变化，从第 7 步开始重

复）。

现在该乐器已调到了音域中的最低

音，踩下踏板脚尖部可得到较高的音。

9 调音结束后，继续 x 踏板的调整和 c 音

调指示器调整。

x 踏板的调整

注

警告

踩下踏板脚尖部和脚跟部后，如下调整弹

簧张力调整螺栓

� 踩下踏板脚跟部，移开脚后，脚跟部上移

或感觉重于脚尖部

� 向左（逆时针方向）旋转弹簧张力调

整螺栓。

� 踩下踏板脚尖部，移开脚后，脚尖部上移

或感觉重于脚跟部

� 向右（顺时针方向）旋转弹簧张力调

整螺栓。

用配备的钥匙旋转弹簧张力调整螺栓。一

次不要旋动太多。每两次后踩下脚尖部和脚

跟部检查一下调整后的状态。

旋松弹簧张力调整螺栓时，每次不要超过3
圈，因为在某个特定位置，踏板的脚尖部会

突然掉下。

绝对不要将手或其他物品放在踏板
下。

定音鼓钥匙弹簧

弹簧张力调整
螺栓

� 踏板平衡弹簧机构

您的雅马哈踏板定音鼓装备有踏板平

衡弹簧机构（螺旋弹簧控制鼓面的张

力），可以使您马上随意改变乐器音调的

高度。踏板移动时，鼓面的音调会改变。

平衡弹簧确保当您的脚移开时，踏板的角

度（音调）不会改变。
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指示器轨道

音调

指针
音调

指示器轨道

调整器 调整螺母

� 指针位置的调整

 先松开指针的锁紧螺母，再如下调整：

� 踩下踏板脚跟部时（最低音调），指针低

于轨道的底边

� 向左旋转调整器（逆时针方向）直到

指针与指示器的音调排成一行。

� 完全踩下踏板脚尖部前，指针高过轨道的

上沿或当踏板脚跟部踩到底时（最低音

调），指针未及轨道的下沿。

� 向右旋转调整器（顺时针方向）调整

指针到正确位置。

调整完成后，切记旋紧指针的锁紧螺母。

c 音调指示器的调整

音调指示器指示踏板调定的音调。乐器调

音完毕后，您要将指示器各个音调放在正确

的位置。

1 当您的定音鼓调到音域的最低音后，确
认指针位于踏板侧，距离指示器轨道

10mm内。

* 如果不是上述状态，参见“指针位置调

整”章节。

2 将指示器的最低音调（“A”如26英寸
的定音鼓 — 36页“雅马哈定音鼓标准音
域”）滑止与指示器重合的中心线位

置。

3 移动踏板，将乐器调至下一个较高音，
然后将相应的音调滑至轨道上与指针相

应的位置。如此调整每个音调。

* 用螺丝刀调松音调指示器的固定螺丝。

可以将音调指示器调至理想的角度。

定音鼓的调音

指针
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PAC调节螺栓

PAC（踏板调节离合器）是雅马哈开

发的一种装置，可使您通过改变踏板平衡

弹簧机构内部的摩擦力来调整踏板的旋转

扭矩（移动踏板的力量）。

您可利用PAC将踏板的旋转扭矩调到踩起

来舒服又不影响踏板平稳动作的位置。另

外，PAC可防止意外引起的音调变动，如敲

击鼓面的力量过大使得踏板轻微的移动等。

� PAC的调整

用定音鼓的钥匙如下转动PAC调节螺

栓：

向右（顺时针方向）转动PAC调节螺

栓，旋紧踏板的运动。

向左（逆时针方向）转动PAC调节螺

栓，使旋紧的踏板回到原始的扭矩设定位。

* 确保只用一只手转动钥匙

* 不要用双手或其他工具

TP-50xx（H/G）TP-70xx（H）系列
PAC调整系统使用碟形螺栓

� 踏板调节离合器

踏板调节离合器

• 即使是在旋紧的位置，PAC也不能锁住
踏板。

（不要企图用PAC来锁住踏板，比如拿

掉鼓面时企图阻止踏板脚尖部跳起）。

• PAC的调节螺栓向两边转动的距离有
限。如果调节螺栓不能转动时，不要强

力转动，否则会损坏机构。

PAC使用注意事项
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移动和固定您的定音鼓

安装板踏板

基座

锁轴

握住踏板侧的支架，
向踏板相反的方向推
移定音鼓。

*图中所示是TP-62xx系列的定音鼓。

放好定音鼓后，锁定另两个脚轮，使

得乐器在演奏中处于平稳状态。另外三号

轮在演奏中也要拆下。如果不拆，在好几

个大小不同的定音鼓同时使用时，会导致

杂音和引起鼓面的角度不同。

如右图所示，将3号轮装在踏板上后，很

容易移动定音鼓。安装和拆卸3号轮很方便。

在平坦的地面上移动定音鼓时，注意要握

住踏板侧的支架，向踏板相反的方向推移定

音鼓（如下图所示）。

决不要握拿箍，这样会导致鼓面或箍变

形。

遇到碎石和台阶时，不能直接推移定音

鼓。为了防止损坏，至少要由两人握住支架

抬起移动。

� 安装和拆卸三号轮

1) 将安装板钩在基座的顶端，向定音鼓

方向推动锁轴两端的同时按箭头方向

推上轮子，将锁轴卡在基座的槽中。

2) 拆卸时，用力向定音鼓方向推动锁轴

两端，拆下3号轮。

使用3号轮（TP-70xx系列）

3号轮的安装和拆卸非常方便。使用3

号轮时，稍微倾斜定音鼓抬起踏板，用

脚将轮子拨到需要的位置。

为了定音鼓的稳定，推下脚轮的“ON”
边。
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软球等物体

箍

玻璃胶带
踏板

注

更换鼓面

1 为了防止踏板由于弹簧拉力而下滑，在
按正确的步骤轮流调松调音螺栓时，踏

板的脚跟部要保持在下位（在基座和踏

板之间放一木块或一软球即可）。

3 将新的鼓面和箍放在鼓身上。使用雅马
哈定音鼓鼓面时，YAMAHA标记应在踏

板侧的对面。箍要按第 2 步中玻璃胶带
标示的位置安放。用手旋紧各个调音螺

栓直到鼓面微微张紧。此时确认鼓面和

箍放在了鼓身的中心。

用钥匙分别旋紧各个调音螺栓，每次1/4

圈，重复四次。

4 按照34和35页“使用踏板定音鼓前”的
步骤调整定音鼓，从第 5 步开始。精确
调整见36页“定音鼓的调音”一节。

2 取下所有的调音螺栓，用玻璃胶带在箍
上标出踏板侧的位置，将鼓面和箍一起

取下。同时注意不要碰到调音螺栓不要

粘到灰尘。

也不要碰到调音螺栓的螺纹上面有润滑

油脂。

� 更换鼓面的周期

鼓面的寿命取决于使用的频率和时

间，最长的寿命一般约为两年。

但鼓面应在声音质量明显下降前更

换。如果一鼓面使用或闲置的时间超过

两年，会出现以下问题：

• 不可能调出合适的音域；
• 不能平衡踏板；
• 主要的机构零件会损坏

当鼓面微微张紧或表面出现波纹和凹

痕，就要更换鼓面了。

* 小心不要划伤鼓上沿的胶带。如果此胶

带剥落或受损，必须用定音鼓边缘胶带

（TeflonTM 胶带）更换。

绝不要将手或其他物品放在踏板下。
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